Industrievermessungen

Das Unternehmen VMT Gesellschaft fiir Vermessungstechnik hat
weltweit eine fiihrende Position auf dem Gebiet Steuerungsleitsys-
teme fiir Tunnelvortriebsmaschinen. In den vergangenen zehn Jah-
ren wurde auch eine Abteilung fiir industrielle Messtechnik auf-
gebaut, die 3D-Vermessung fiir eine Vielzahl von Branchen durch-
fiihrt, wie Flugzeughersteller, Automobilzulieferer oder Maschinen-
bauer. Quality Engineering sprach mit dem Leiter Industrial Measu-

rement, Volkmar Wandel.

P Herr Wandel, kbnnen Sie uns etwas (iber
den Beginn der Firma VMT sagen?

Gegriindet wurde die Firma 1994 als
kleines Vermessungsbiiro. Im Laufe der
Zeit spezialisierte man sich auf Messungen
im Tunnelbau und entwickelte Navigati-
onssysteme fiir Tunnelvortriebssysteme.
Als Tochterunternehmen der Firma Her-
renknecht ist VMT Marktfiihrer bei dieser
Technik geworden. Besonders Spektakula-
re Beispiele fiir diese Maschinen sind die
vierte Rohre des Hamburger Elbtunnels
oder der neue Gotthardt-Basistunnel.

P Und wie kam es von den Steuerleitsyste-
men zur Industrievermessung?

Fiir Tunnel in der sogenannten Tiib-
bing-Bauweise werden hohe Anforderun-
gen an die Prdzision der einzelnen Tiibbin-
ge (Ringsegmente aus Stahlbeton) gestellt.
Fiir die Messung der Erstmuster und der
Metallschalungen war die Anschaffung
von immer prdziseren Messgerdten erfor-
derlich, weil die Anforderungen an die Ge-
nauigkeit immer hoher wurden. Diese Ge-
rdte wurden allein durch Tiibbingvermes-
sung nicht geniigend ausgelastet, denn ein
Tunnelprojekt dauert mehrere Jahre und
der Vermessungszeitraum nimmt nur eine
kurze Zeit in Anspruch. Damit die Investi-
tionen sich lohnen, haben wir neue Ein-
satzmoglichkeiten gesucht. So haben wir
begonnen, auch industrielle Produkte zu
vermessen. Heute hat unsere Abteilung 10
Mitarbeiter und wir vermessen alles, von
Getriebegehduse {iber GroRpressen fiir Ka-
rosserien bis zu Rotorblattern.
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P Welche Messmittel setzen Sie dafiir ein?

Abhangig von den spezifischen Anfor-
derungen verwenden wir Lasertracker,
Messarme mit Laser-Scannern, Photogram-
metrie, Tachymeter oder iGPS.

» Messen Sie die Teile nur vor Ort?

Meistens fahren wir mit unserer port-
ablen Messtechnik zu den Kunden. Wir
haben jedoch auch einen gut ausgeriiste-
ten Messraum im Haus. Es ist abhdngig
von der Grofle und der Mobilitit der Ob-
jekte, ob bei uns im Haus oder beim Kun-
den gemessen wird.

P Wie lange dauert denn die Vermessung
eines typischen Teils?

Der Aufwand hdngt von der gewiinsch-
ten Qualitdt der Messungen und der da-
raus resultierenden Zahl der Messstellen
ab. Ein typisches Gehduse, bei dem die La-
gerstellen gemessen werden, schaffen wir
komplett in einem Tag. Fiir einen 30 Meter
langen Fliigel einer Windkraftanlage, als
Beispiel fiir Freiformflachen, benétigen wir
zwei bis drei Tage fiir eine liickenlose Er-
fassung. Wobei die Vorbereitungszeit fiir
solch ein Projekt sowie die Zeit fiir Aus-
wertung und Erstellung der Messprotokolle
noch nicht berticksichtigt ist.

» Was ist lhre Planung fiir die Zukunft?
Vor allem in der Luft- und Raumfahrt-
industrie mochten wir besser Fufl fassen
und auch unser Messraum konnte starker
ausgelastet werden. Potenzial sehe ich
auch bei automatisierten Messungen, so-
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wie beim Vertrieb der Mess- und Analyse-
software Spatial Analyzer oder des hoch-
wertigen Messzubehors von Brunson.

P Was sind automatisierte Messungen?

Unsere Messingenieure erstellen Mess-
pldne und interaktive Skripte fiir die Mess-
aufgabe. Nach denen kann auch ein wenig
erfahrener Mitarbeiter des Kunden die
Messungen durchfiihren. Das lohnt sich
fiir Auftraggeber, die komplexe Messauf-
gaben haben, die immer wieder abzuarbei-
ten sind.

P Kénnen Sie noch die Software und das Zu-
behér ndher beschreiben?

Ja gerne. Die Mess- und Analysesoft-
ware Spatial Analyzer erméglicht das Ab-
stecken, Messen und Inspizieren mit mobi-
ler Messtechnik, also mit Lasertrackern,
Messarmen oder Laserscannern. Das Be-
sondere daran ist, dass Spatial Analyzer
mehr als 100 Schnittstellen bietet fiir Gera-
te aller namhaften Hersteller. Wir sind von
der SA-Software begeistert und weil wir so
gut damit arbeiten kénnen, hat der Her-
steller New River Kinematics uns mit dem
Vertrieb betraut. Zur Software bieten wir
natiirlich den gesamten Service, wie Schu-
lung und Support. Auf Grund unserer ho-
hen Anforderungen an die Messausriistung
arbeiten wir mit Zubehor der Firma Brun-
son. Inzwischen sind wir autorisierter
Handler fiir den deutschsprachigen Raum
und vertreiben die gesamte Produktpalette.
Dazu gehoren hochprizise Adapter, Stati-
ve, Mafistdbe und vieles andere mehr.
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